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DESCRIGCAO DO PRODUTO

USOS RECOMENDADOS

SUMAZINC 277 é uma tinta de fundo epOxi rica em zinco,
bicomponente, curada com poliamida.

Atende a Norma PETROBRAS N-1277E, a Norma
Eletronuclear ES/3/0237/4900/N90298. Rev. 02— ETN Il bl e
Norma Eletrobras NE-023-12ed.

Propicia protecdo catddica ao ago carbono. Evita a progressédo
de corrosdo em areas da pintura que sofrem danos
mecanicos.

Deve ser aplicada sobre aco carbono jateado, mas pode ser
usada para retoques em sistemas de pintura compostos com
tintas inorganicas de zinco.

Pode receber como acabamento, tintas epoxi ou epoxi
betuminosas.

Recomendada para a prote¢do de ago carbono jateado.
Na pintura de:

v/ Comportas e outros componentes imersos em
agua, em Usinas Hidroelétricas

v' Boias de sinalizagdo

v' Superficies submersas em agua doce ou salgada,
ou enterradas

v' Superficies expostas em ambientes de alta
umidade

v Superficies expostas em ambientes maritimos

CARACTERISTICAS DO PRODUTO

Aspecto: Fosco

Cor: Cinza

Sélidos por peso da mistura: 86 % + 1

Sélidos por volume da mistura: 54 % + 2

Espessura seca recomendada por dem&o: 65 micrometros.

Rendimento tedrico por galao: 29,9 m2 na espessura seca
recomendada.

Importante: O rendimento tedrico é calculado com base nos

soélidos por volume e nao inclui perdas devidas a rugosidade
ou porosidade da superficie, geometria das pecas, métodos
de aplicacdo, técnica do aplicador, irregularidades de
superficies, perdas de material durante a preparacéo,
respingos, diluicdo em excesso, condi¢cdes climéaticas e
espessura excessiva do filme aplicado. Considerar todas as
perdas para calcular a quantidade de tinta a ser utilizada.

Massa especifica: 3,05 + 0,05 g/cm3

Peso aproximado por galdo: Componente A
Componente B

9,940 kg
0,700 kg

Vida util da mistura: 6 horas a 25°C.
Observacédo: A temperatura mais alta reduz a vida util da
mistura.

6 meses
12 meses

Vida atil em estoque: Componente A

Componente B

Condicdes de armazenagem: Conservar o material em lata
fechada e ao abrigo das intempéries, e de umidade, sob
temperaturas que ndo ultrapassem 40°C.

Proporgéo de mistura: Conjunto de 1 galéo
Componente A 2,800 Litros
Componente B 0,800 Litros

Diluente recomendado: DILUENTE 908

Proporg¢éo de diluigdo: O necessério até 20%, em volume.
Nota: A quantidade de diluente pode variar dependendo das
condicbes do ambiente durante a aplicacdo e do
equipamento usado.

Tempo de secagem:

16°C 25°C 32°C
Ao manuseio: 12 horas 6 horas 4 horas
Curafinal : 10 dias 7 dias 5 dias

Os tempos de secagem dependem das temperaturas
ambiente e da superficie, da umidade relativa do ar e da
espessura do filme. Em condigBes diferentes da
normalidade, recomendamos consultar a Assisténcia
Técnica da Sumaré.

Intervalo entre dem&os:

Quando necessario aplicar uma segunda demao ou para
aplicacdo da deméo subseqiente do produto recomendado
no esquema de pintura, devem ser observados os intervalos
entre demaos minimo e maximo indicados abaixo.

Temperatura Minimo Méaximo
16°C 24 horas 36 horas
25°C 18 horas 24 horas
32°C 8 horas 16 horas

Se for ultrapassado o limite m&ximo indicado para aplicagao
da demao subseqiente, é necessario lixar a superficie ou
aplicar o PREPARADOR DE SUPERFICIE N° 903 para se
obter aderéncia satisfatéria entre as camadas.

Resisténcia ao calor seco:
Temperatura méaxima de 120°C
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PREPARACAO DA SUPERFICIE

CONDICOES DE APLICACAO

A superficie devera estar integra e em condicdes perfeitas. E
necessaria a remocdo completa de Oleos, pods, graxas,
sujeiras e materiais estranhos, para assegurar aderéncia
satisfatoria.

Para remover a oleosidade da superficie use solugdo de
SUMACLEAN WB ou panos limpos embebidos em DILUENTE
905.

Para servicos de imerséo

O preparo de superficie minimo necessario é Jato abrasivo ao
Metal Branco - Norma SSPC-SP 5.

Padrao visual Sa 3 Norma SIS 05 59 00-67

Perfil de rugosidade: 25 a 50 micrometros.

Para servicos de ndo imersédo

O preparo de superficie minimo necessario é Jato abrasivo ao
Metal Quase Branco - Norma SSPC-SP 10.

Padréo visual Sa 2 %2 Norma SIS 05 59 00-67

Perfil de rugosidade: 25 a 50 micrometros.

Temperatura da superficie:

MiNIMa ....cccoeerienene 5°C

MAaxXima .......ccceeeuvenne 50°C
A temperatura da superficie devera estar no minimo 3°C
acima da temperatura do ponto de orvalho.

Temperatura da tinta:
MiNIMa ....cccoeerienene 5°C
MAaxXima .......ccceeeuvenne 35°C

Umidade relativa do ar: 10% a 85%.

EQUIPAMENTOS PARA A APLICACAO

INSTRUCOES PARA A APLICACAO

Os dados abaixo servem como guia. Podem ser utilizados
equipamentos similares.

Mudangas nas pressdes e nos tamanhos dos bicos podem ser
necessarias para melhorar as caracteristicas da pulverizagéo.
Antes da aplicagdo esteja seguro de que 0s equipamentos e
respectivos componentes estejam limpos e nas melhores
condigBes. Purgue a linha de ar comprimido para evitar
contaminacéo da tinta.

Pistola airless:
Presséo ................ 2000-3000 psi

Mangueira ............ 3/8" de diametro interno

Bico ............. ... 0,019*

Filtro ........ ... nenhum

DiluiG8O0 ....ccveeenes Se necessario for, diluir até 10% em
volume.

Pistola convencional:

Pistola ......ccoeveeeeiiiiiieenn. JGA 502/3 Devilbiss
Bico de fluido ..................... FF
Capadear......c.ccocevercnvnene 704

Presséo de atomizacéo ...... 50 psi

Pressédo no tanque ............. 20 - 30 psi

DilUIGEO ..o.eeevceiee e até 20%, em volume.

Para evitar a sedimentag&o do zinco durante a aplicagdo, usar
tanque com misturador pneumatico.

Trincha:

Usar trincha com 75 a 100 mm de largura para superficies
maiores e com 25 a 38 mm para parafusos, porcas, corddes de
solda e retoques.

Rolo:
Nao recomendado

Limpeza dos equipamentos: Utilizar DILUENTE 908.

Mistura:

Agite o0 conteido de cada um dos componentes,
vigorosamente, se

possivel com agitador mecéanico. Assegure-se de que
nenhum pigmento fique retido no fundo da lata.

Adicione o componente B ao componente A, respeitando a
relac@o de mistura. Misture vigorosamente, se possivel com
agitador mecanico.

Adicione o diluente somente depois que a mistura dos dois
componentes estiver completa.

Aguarde 15 minutos antes da aplicagao.

Aplicacéo:
Reforce todos os cantos vivos, fendas e corddes de soldas,
com trincha, para evitar falhas prematuras nestas areas.

Quando aplicar por pulverizagdo, faca uma sobreposicéo de
50% de cada passe da pistola, para evitar que fiquem areas
descobertas e desprotegidas, terminando com repasse
cruzado.

Excessiva diluicdo da tinta pode afetar a formagdo e o
aspecto do filme e dificultar a obtencdo da espessura
especificada.

N&o aplique o material ap6s o tempo de vida Gtil da mistura.

As informacdes contidas nesta ficha decorrem de dados compilados para sua ajuda e orientagédo e sdo baseados em nossa experiéncia e
conhecimento. Tendo em vista, porém, que fatores como preparacédo de superficie e aplicacdo nem sempre estdo sob nosso controle e
subordinam-se a obediéncia rigorosa das especificagfes estabelecidas, eximimo-nos de qualquer responsabilidade relativa a rendimento,

desempenho ou danos de qualguer natureza.
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